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1、分布式综合管理系统

2、工位管理系统Cell-MES

3、 Cell-MES核心技术

4、Cell-MES仿真平台

5、Cell-MES数采平台

6、Cell-MES产品
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分布式综合管理系统
数字化系统架构规划 

统一规划，分步实施

小---小至工位
   快---快速落地
      轻---轻便迭代
         准---精准突破

1



Ce
ll
-M
ES

Ce
ll
-M
ES

Ce
ll
-M
ES

Ce
ll
-M
ES

Ce
ll
-M
ES

Ce
ll
-M
ES
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统Cell-MES

分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

数字化转型是管理思想转化为流程习惯 到落地执行的过程

思想

流程

行为

习惯

观点培训/教育

MES系统固化
工作流程

以精益思想
构建MES系统

用信息化
实现防呆防错

正确行为培养
良好习惯

良好习惯培养
正确观念

接受度
曲线

智
能
制
造
的
落
地

企
业
文
化
的
提
升

管
理

驱
动

行
为

的
改

变
行

为
驱

动
文

化
的

形
成

       企业在导入信息化数字化的同时，导入精益制造的管理体系，结合软件系统实现智能制造的落地，

驱动企业实现数字化及智能化转型升级。
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工位管理系
统Cell-MES

分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

数字化转型示意图

CAD
PLM

MPS
MRP
APS

MES

在线检测设备

设备管理

全程质量追溯
车间实时监控

WMS

客户协同平台个性化定制

获取客户定制化信息
将信息共享给设计中心

客户

自动设备
机器人
传感器
PLC
边缘计算
SCADA
通信协议
云计算
......

智能立库
AGV
RFID
…

QMS

需求实时发布

发布采购需求、获取供
应商备货情况与交期等

供应商

供应商协同平台

柔性化 透明化 智能化

纵
向
管
控

横
向
闭
环

人
机
料
法
环
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追溯

设备
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调度

工厂
建模

进度
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分析

生产
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移动
工厂

设备
维保

KPI
绩效

设备
OEE

包装
入库

客诉
跟踪

数据
采集

监控
预警 班组

车间
看板

质量
分析

生产
报表

工厂
建模 部门

物料
收发

产品
检验

调度
跟踪

生产
决策 公司

物料
调度

产品
追溯

生产
计划

工艺
防错

集团



Cell-MES与传统MES的差异

传统做法

MES
（含WMS、QMS）

数采网关
/SCADA

设备

ERP/SCM/CR
M/PLM等

Cell-MES做法

MES
（含WMS、QMS）

CELL-MES

设备

ERP/SCM/CRM
/PLM等

分布式综合管理
系统做法

CELL-MES

设备

综合管理系统
（财务、行政、采购、研发、

销售、生产、仓储等）
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工位管理系
统Cell-MES

分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

集中式集成与分布式综合架构

传统集中式集成系统 新型分布式综合系统

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

底座多，
难沟通，
性价低。

底座少，
易沟通，
性价高。 采购管理 销售管理研发管理

IT综合 仓储管理 生产管理

财务管理行政管理
PLM HR

生 产 现 场

SRM ERP CRM

集中式MES

OA

WMS
难复制，
难交付，
难迭代。

OT分布

易复制，
易交付，
易迭代。

以工序建模，按工位实施
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工位管理系
统Cell-MES

分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

易
复
制

功能架构

    以工序为基本建模单位，以工位为基本实施单位。

统 一 接 口

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

销售管理 工艺管理 生产管理 设备管理 质量管理 人员管理 存库管理

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

Cell-MES

数采、显示、
设置、操作、
工单、报工、
防错、校验、
能耗、扫码、
打印、OEE、
ESOP、反控等

PLC、工控机、
CNC、单片机、
等自动化控制器

综合管理系统采购管理 财务管理 行政管理 研发管理
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2

Cell-MES定位
易复制的工位生产管理系统

小---小至工位
   快---快速上手
      轻---轻便迭代
         准---精准突破
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工位管理系
统Cell-MES

分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

统一IT硬件架构——现场分布+云端集中

存储(8T)、
计算(24C
内存：8G

…
管理/办公

内网2000M

高阶网关

生产管理

…

总部及基地1 基地2 基地2 基地N

…

 ERP+BI+AI
集团管理系统 互联网

安全大脑 安全大脑 安全大脑 安全大脑

本地业务
精准管理

本地业务
精准管理

本地业务
精准管理

本地业务
精准管理
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

Cell-MES
  数采、显示、
  设置、操作、
  工单、报工、
  防错、校验、
  能耗、扫码、
  打印、反控、
  OEE、ESOP。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

PLC、工控机、
CNC、单片机、
仪表控制器等。

基地生产管理系统

以工序为基本建模单位，
以工位为基本实施单位。

 集团管理系统
ERP+BI+AI

.
Cell-
MES

轻

准

聚焦工序

工序建模，
小巧玲珑。

高效交付

快速交付，
敏捷迭代。

小

快
精准突破

优选场景，
精准切入。

轻量投入

轻量投入，
轻便转身。

单基地分布式综合管理系统
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

系统方案架构

生产管理 质量管理

设备管理 基础数据
管理

系统管理仓储管理

报表管理

追溯管理

制造执行系统中心MES

工艺管理人员管理

企业资源管理ERP 产品生命周期管理
PLM

仓储控制系统
WCS

机器人控制系统
RCS

接口 接口

接口

接口

纬编机 经编机

复制

横机

复制

圆机

复制

梭织

复制

任务分解
数据下发

数据提交
生产执行

提取共性
差异处理

客户关系管理
CRM

接口

供应链管理
SCM

接口

聚焦工序
轻便迭代
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

13

流程工序1 离散工序3 离散工序5流程工序2 离散工序4 离散工序6 离散工序7 离散工序n

…

贴合生产
作业

生产管理 质量管理

设备管理
仓储管理

WMS

基础数据
管理

系统管理

生产管理 质量管理

设备管理
仓储管理

WMS

基础数据
管理

系统管理

生产管理 质量管理

设备管理
仓储管理

WMS

基础数据
管理

系统管理

工
序
系
统
架
构

离散工序3 离散工序4 离散工序4

以生产为出发点，至下而上

Cell-MES高效性：工序建模，工位交付
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES高效性：工序建模，工位交付

14

上级MES及其它管理系统

生产设备

Cel l -MES运算内核

以工位为基本单位，致力于解决MES复制性差这一难题

Cel l -MES管理功能基本画面

工序配置、展示、查询、报表

1

2 Cell-MES

数据采集、数据处理
逻辑处理、数据转发
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

15

Cell-MES管理功能和优势 一．化繁为简
○ 把复杂的工厂，简化为诸多工序（工位）的组合。把

复杂MES系统，拆分为标准的工位信息处理/展示平台
+智能设备。把IT和OT的边界划分的更清楚更合理；

○ 对上，可兼容工厂的各种管理软件；对下，产线的调
整、重组更为简单。

二．数据本地存储
○ 在工位侧本地存储了生产管控的数据，包含设备基础

信息、原材料信息、产出品信息、质检信息、设备运
行数据、维修保养信息、操作人员信息等。

三．图形化编程——技术门槛低
○ 图形化编程更符合设备维护工程师习惯，乃至于外行

人员也可以看得懂、听得懂，降低学习门槛。

○ 通过模块封装，可以做到经验的传承，以及无关细节
的屏蔽，降低上手难度，便于人才培养。
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分布式综合
管理系统

Cell-MES仿
真平台

Cell-MES核
心技术

Cell-MES数
采平台

Cell-MES合
作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES的上通下达与界面

图形编程，一 览 无 遗 ， 简单明了，OT无门槛，IT无障碍，提高效率，降低成本。

1、与设备的数据采集方式 2、与中心MES的数据通讯方式 3、单工位的数据采集-支持拓展工位设备数量

16

4、系统界面
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Cell-MES核心技术
集“管、控、仿”于一体的图形化编程技术
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES核心技术——低代码在线实时数值监控、在线编程

18

①图形化编程，快速入门的IT和OT共同语言，缩

小管理和控制的专业跨度，贯通信息化和自动

化的思维习惯。——轻松对接

②图形化编程，自定义算法，算法开发与应用调

试分工更明确，协作更高效，保护开发者，降

低调试难度。——容易保密

③图形化在线监控和在线修改，相对

于使用高级语言编程，编程和调试

的效率高很多。——方便调试

④接口集成、逻辑组态、数值计算、

管理数据运算、仿真数据生成四者

使用同一平台。——维护简单
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作对象

其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES核心技术——五合一平台

用一个平台实现：控制逻辑及数值计算、管理数据运算、仿真数据生产

19同一个图形化开发平台实现(五合一)：接口对接、逻辑组态、数值计算、数据运算、数据仿真

接口对接 逻辑组态数值计算

数据仿真

数据运算
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

基于OT组态式的开发平台3

图形化数据运算编程与实时监控，

让OT人员轻松参与IT的程序编写，

解决制造业现场数字化人才短缺。
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

低门槛即可实现HTTP通信

仅需一个功能块以

及简单配置就实现

与IT系统进行HTTP

通信，实现数据交

互。

21
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

低门槛快速实现工业互联数据采集及边缘计算

仅需三个功能块即可

实现PLC数据的读取

仅需三个功能块即可

实现PLC数据的写入

22
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

维护升级

23

数采方式：ModbusTCP代码写入方
式

数采方式：图像化编程
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品

典型案例

研发方向2——模块化设计开发
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Cell-MES数据仿真
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES数据仿真基础功能

    在某一时刻将系统的状态或参数固定，以便后续分析或对比。
固定状态：将系统在某一时间点的所有状态变量（如温度、压力、速度等）保持不变。
参数固定：将系统的输入参数或环境条件锁定，防止其在仿真过程中变化。

工况解冻

工况保存/工况调用

工况冻结

工况加速/减速

    解除之前对系统状态或参数的固定，使其能够重新根据仿真逻辑或外部输入动态变化。
恢复动态变化：解冻后，系统的状态变量会根据仿真模型或外部条件重新开始动态更新。
解除参数锁定：解冻后，将之前冻结的某些参数重新根据设定变化或受外部输入影响。

    通过调整仿真时间步长或运行速度，使仿真过程比实际时间更快（加速）或更慢（减速）
地进行。
调整步长：时间步长是指每次计算的时间间隔。加速/减速-增大/减少时间步长，增加/
减少计算次数。
跳帧或插值：加速-跳过某些中间帧，直接显示关键帧。减速-通过插值增加中间帧，使
过程更平滑。

    工况保存：将仿真系统在某一特定时刻或特定条件下的状态数据保存下来，生成一个“快照”。
工况调用：将之前保存的工况数据加载到仿真系统中，恢复系统到保存时的状态，继续仿
真或进行分析。
故障排查、对比研究、快速重启、继续仿真（从保存的工况状态继续运行仿真，避免从头
开始）、培训与演示（调用保存的工况，用于培训或演示特定场景）

26
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典型案例

Cell-MES数据仿真架构
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其他案例Cell-MES产
品

典型案例

Cell-MES数据仿真平台原理

Cell-MES数据仿真系统，分控制站、仿真站两类站点，控制

站的DO信号与仿真站的DI映射关联，仿真站的DO与控制站的

DI映射关联。
以一个工业常见的电动阀控制的场景为例：控制站发出开阀命令DO:1，仿真站(电动阀)开

始动作，当经过一定时间阀打开完成，DO:2输出开到位信号，控制站DI:2即接收到阀反馈的开

到位信号。

Cell-MES

 数据仿真
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Cell-MES数采平台
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数采平台
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数 采 项 目

整
体
项
目
架
构

网
关
北
向
传
输

网
关
南
向
采
集

...

1. 可看到对应机台独立的图形化运行数据

2. 可对每个机台的数据进行独立的调用

3. 可通过拖拉拽在线修改看板样式

4. 可单工位进行维护，不影响其他机台生产
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典型案例

数采网关

...

采集驱动

Pi/2
 

BPS
K

数采
软件

网
关

硬
件

数采
网关

网关功能

硬件

Ø 电脑
Ø 网关硬件
Ø 一体机
Ø . . .

数据源 设备配置

Ø 数据源（包含协议匹配，设备所在IP）
Ø 设备配置（采集哪些数据，把这些数据给到哪里）

设备数据配置

设备
数据

运算

数采
驱动
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典型案例

数采平台-数采网关

Ø 注册每个数采网关、及时排查问题（本质为搭载了数采软件的硬件）
Ø 接收每个数采软件的采集上来的数据、生产信息响应快
Ø 上端统一查看到分析每个设备的生产状态和数据（BI报表的形式）、

不仅限于机床设备数据
Ø 从数采平台直接远程控制设备

… …

SmartCNC500E-DRTD VF-2SS-V CNC机床 n SmartCNC500E-DRTD VF-2SS-V CNC机床 n

数采
网关

数采
网关

数采
网关

一体机 一体机 一体机方案一：

1、全周期兼容的数据采集平台
2、需与MES系统无缝对接，免费提供接口及联调支持。

解决
方案

每多连接一台数采设备，就
多开一条专有的数据传送道1

数采软件可以支持直接和MES
对接。（数采实施一并完成）

2

通过数采平台专门的对接功能、
有专门的开放接口，MES根据
需求来调用即可。

3

连接层
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典型案例

数据对照表

可以通过软件进行数据库配置

导出为EXCEL.按对
照表选择要的数
据即可

这里的一个数据可以是一个设备数据，比如温度；也可以是一组数据（设备的）
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Cell-MES产品
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Cell-MES基本型号
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Cell-MES数字工位终端硬件

36

Cell-MES智能工位平台硬件


